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3NINE

3nine ist ein schwedisches Unternehmen,
das Losungen zur Reinigung von Prozessluft
entwickelt. Die revolutionare Technik, die auf
Zentrifugalabscheidung  basiert, ermoglicht
einen extrem hohen Reinigungsgrad in
kompaktem Format. Im Vergleich zu anderen
Technologien benotigt das 3nine Verfahren nur
einen mini- malen Wartungsaufwand.

Nahere Informationen erhalten Sie
unter 3nine.com

3nine USA Inc.

28730 S. River Rd.
Catoosa, OK 74015
infoUSA@3nine.com
Telefon: +1-918-266-0113
Fax: +1-918-512-4250

3nine GmbH
Geheimrat-Hummel-Platz 4
D-65239 Hochheim/Main
info@3nine.de
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Kompakter Emulsions- und
Olnebelabscheider

Lina ist einer der kleinsten auf dem Markt verfugbaren
KSS-Nebelabscheider und somit bestens geeignet auch

fur den Einsatz auf kleinsten Werkzeugmaschinen.

Speziell entwickelt fur Maschinen mit kleinen bis
mittleren Gehausevolumen

Geringes Gewicht, kompakte Abmessungen

Kann direkt auf oder an die Maschine installiert werden
Geeignet fur Ol- und Emulsionsnebel

Minimaler Wartungsaufwand und geringe
Wartungskosten

Sehr leise

Anwendung..........cooiiiiiiiis Reinigung von Nebel von Kuihischmierstoffen im Werkstattbereich
Installation..............cccocoeeinnen Direkt auf der Maschine, an der Wand oder auf Stativ Uber der Maschine

EU-Standard

Geeignet fur kleine und mittlere Gehausevolumen
Betriebstemperatur............c.c.cccoveee 5-50° C

Nennspannung .....
Effektverbrauch ...
Nennstromstarke..

16 A/400 V/3/50 Hz
.0,55 kW
1,35A

Gewicht........ .54 kg

Hohe 840 mm
Durchmesser..........ccccocooiiicicicinnd @ 480 mm
Innendurchmesser Ansaugstutzen...d 125,5 mm
Gerauschpegel.........ccovvvveeeencnnn, < 65 db (A)

Herr Markus Gutjahr, Leiter der mechanischen Fertigung in
der Schweiz bei der Firma COMET AG in Flamatt
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Emulsions- und Olnebelabscheider fur
die gangigsten Anwendungen

......... ..Reinigung von Nebel von Kuhlschmierstoffen im Werkstattbereich
...... .Direkt auf der Maschine, an der Wand oder auf Stativ Uber der Maschine

EU-Standard
Geeignet fur mittlere und groRe Gehausevolumen
Betriebstemperatur............c.ccccccenen. 5-50 °C
Nennspannung......... ..16 A/400 V/3/50 Hz

Effektverbrauch... 1,6 kW
Nennstromstarke. .3.2A
Gewicht.......... 89 kg
Hohe.......... 1145 mm
Durchmesser...........c.ccccociiiiiiiiiins @ 640 mm
Innendurchmesser Ansaugstutzen.....d 161 mm
Gerauschpegel........cooovveeiciiiiisenns < 65db (A)

Clara ist das am haufigsten eingesetzte 3nine Produkt
im Bereich der Prozessluftreinigung und fur die
meisten Anwendungen geeignet. Die seit langem
erprobte Clara-Technologie ist das Basisgerat der 3nine
Olnebelabscheider.

Speziell entwickelt fur Maschinen mit kleinen,
mittleren und grofRen Gehausevolumen

Geringes Gewicht, kompakte Abmessungen
Geeignet fur Ol- und Emulsionsnebel

Minimaler Wartungsaufwand und geringe
Wartungskosten

Sehr leise




Olnebelabscheider mit hoher Effizienz,

Abscheidung
von Tropfen und GrofRere Tropfen
verlassen den
Lamellenstapel
und werden
gegen die Wand
gedruckt.
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Olnebel

Die einzigartige patentierte Technologie scheidet
durch Zentrifugalkraft den Emulsions- und Olnebel mit
PartikelgroRenab 1 um, biszu 99,9 % * ab. Diese Techno-
logie erfordert nur einen minimalen Wartungsaufwand.
Der sich im Inneren der 3nine Systeme befindende
Rotor, bestehend aus Separationstellern, scheidet
den Prozessluftnebel wesentlich effektiver ab als
herkommliche rotierende Filter oder Zyklonabscheider.
Da die Saug-Press- Leistung durch den Rotor erzeugt
wird ist kein weiteres Geblase, Ventilator oder Propeller
notig.
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Die Graphik zeigt die Abscheideleistung des Rotors (Menge
der abgeschiedenen Partikel einer bestimmten Grolie).

3nine Produkte kdbnnen ohne weiteres auf schweren
und anspruchsvollen Anwendungen eingesetzt werden.
Das 3nine Rotorsystem ist weitgehend selbstreinigend.

*laut unabhangigen Tests von VTT (einem staatlichen Prufungsinstitut in
Finnland)
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Technologie Filtration

Hohe Reinigungs-
effizienz
Hohe Aufnahme-
kapazitat
Hohe
Zuverlassigkeit
Geringer
Platzbedarf

Geringer War-
tungsaufwand

3nine Technologie bietet viele Vorteile, wie z.B. hoher Abscheidegr:
Wartungsbedarf und erfullt damit die hohen Anforderungen moderner

Dadurch ist 3nine sehr gut geeignet fur
Anwendungen mit viel KSS, vor allem
wenn auch vemehrt Feststoffpartikel
entstehen konnen wie z.B. beim
Schleifen oder bei Gussbearbeitung.

In  solchen  Fallen wird die
Selbstreinigung durch den Einsatz
einer  patentierten Spruheinheit
unterstutzt.

Hierbei wird in bestimmten Zeitabstanden eine geringe
Menge sauberer KSS in den Rotor gespruht und somit
mogliche vorhandene Feststoffpartikel abgeschieden
und ein Verkleben des Rotors verhindert.

Durch die hohe Effizienz der 3nine Rotorseparation wird
kontinuierlich der grofste Anteil des Ol- und Emulsions-
Nebels direkt abgeschieden.

Derabgeschiedene KSS kann wieder in den vorhandenen
System-Kreislauf zuruckgefuhrt werden. Durch den
geringen Verlust des Kuhlmediums reduzieren sich
die KSS-Kosten. Filterwechsel und Produktionsausfalle
werden auf ein Minimum reduziert.

Alle 3nine Systeme sind fur Dauereinsatz konzipiert um
grofstmogliche Produktivitat zu gewahrleisten.

Mechanische
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Flexible Losungen ohne Rohrleitungen

3nine Systeme werden in der Regel direkt auf den
Bearbeitungsmaschinen aufgebaut. Eine aufwandige
und sehr teure Rohrleitungsverlegung wird nicht
mehr benodtigt, da die saubere Luft wieder in die
Produktionsumgebung zuruckgefuhrt wird. lhre Firma
gewinnt zusatzliche Produktionsflache und ein Umzug
der Bearbeitungsmaschine kann sehr einfach und
flexibel erfolgen.

Sie sparen Montage- und Reinigungskosten von
Rohrleitungen.

Sichere Arbeitsumgebung

Emulsions- und Olnebel kann schwerwiegende
gesundheitliche Schaden verursachen. Auf Grund
des hohen Reinigungsgrades unserer Systeme wird
die saubere Luft wieder in die Produktionsumgebung
zuruckgefuhrt und Sie erhalten ein gesundes
Arbeitsklima.

Durch die gereinigte Luft wird die Gefahr von
Olfilmbildung in der Produktionshalle minimiert und
ein optimales sauberes Arbeitsumfeld hilft Ihnen, die
Gesundheit Ihrer Mitarbeiter zu sichern. Ihre Mitarbeiter
werden es |lhnen danken
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Leistungsstarker Emulsions- und
Olnebelabscheider fur hohe
Volumenstrome

Emma ist das grofRte Mitglied der 3nine Produktfamilie
und ist speziell fur Anwendungen entwickelt, bei denen
hohe Volumenstrome benodtigt werden.

Speziell entwickelt fur Maschinen mit grof3en bis sehr
grofien Gehausevolumen

Hohe Absaugleistung
Kompakte Abmessungen

Kann direkt auf oder an die Maschine aufgebaut werden

Minimaler Wartungsaufwand und geringe Wartungskosten

Geeignet fur Ol- und Emulsionsnebel

Direkte und kontinuierliche Ruckfuhrung des
abgeschiedenen Mediums

Sehr leise

Typenbezeichnung................. Emma
Anwendung .. Reinigung von Nebel von Kuhlschmierstoffen im Werkstattbereich
Installation Direkt auf der Maschine, an der Wand oder auf Stativ Uber der Maschine

EU-Standard
Geeignet fur grofRe Gehausevolumen
Betriebstemperatur

Nennspannung ..... 16 A/400 V/3/50 Hz
Effektverbrauch ... 5.5 kW
Nennstromstarke.. 11,3A
Gewicht........... 131 kg

Hohe ......... 1145 mm
Durchmesser ... .0 670 mm
Innendurchmesser Ansaugstutzen...d 316 mm
Gerauschpegel..........cccocevviis v, <70db (A)

Herr Pottrick, Instandhaltungsleiter,
Eickhoff Maschinenfabrik GmbH, Bochum
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Emulsions- und Olnebelabscheider,
der Alleskonner fur anspruchsvolle und
schwierige Anwendungen

Technische daten

Typenbezeichnung................. Petra
Anwendung Reinigung von Nebel von Kiihischmierstoffen im Werkstattbereich
Installation .............cccccceeen Direkt auf der Maschine, an der Wand oder auf Stativ Uber der Maschine

EU-Standard
Geeignet fur mittlere und groRe Gehausevolumen

Betriebstemperatur ...........c.ccccoeeennne 5-50° C
Nennspannung ...........cccccccoeiieiens 16 A/400 V/3/50 Hz
Effektverbrauch ... 21,6 kW
Nennstromstarke . .32A

GEWICHT ot 96 kg

Hohe ..o 1145 mm
Durchmesser ..........cccccoviviiicccns @ 500 mm
Innendurchmesser Ansaugstutzen...d 160 mm
Gerauschpegel.........ccoevvveeerircnnn, <70dB (A)

Petra wurde speziell fur Anwendungen entwickelt, bei
denen grofle Mengen an festen Partikeln im Emulsions-
und Olnebel anfallen. Petra ist die perfekte Wahl bei Schleif-
und Polieranwendungen sowie bei Anwendungen zur
Bearbeitung von Gusseisen oder Warmebehandlung
(Harteol).

Geeignet fur Anwendungen mit hohem Anteil an
Feststoffpartikeln

Geringes Gewicht, kompakte Abmessungen
Minimaler Wartungsaufwand und geringe Wartungskosten
Geeignet fur Emulsions- und Olnebel

Direkte und kontinuierliche Ruckfuhrung des
abgeschiedenen Mediums

BninE Leise .



